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Предисловие 

Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по 

межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная 

система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная 

система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации 

по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления 

и отмены» 

Сведения о стандарте 

 

1 ПОДГОТОВЛЕН Саморегулируемой организацией Ассоциация «Национальное 

Агентство Контроля Сварки» (СРО Ассоциация «НАКС») на основе перевода на 

русский язык англоязычной версии стандарта, указанного в пункте 5 

2 ВНЕСЕН Межгосударственным техническим комитетом по стандартизации 

МТК 72 «Сварка и родственные процессы» 

3 ПРИНЯТ Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и 

сертификации (протокол от                            №             ) 
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ния 

Беларусь BY Госстандарт Республики Беларусь 
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Таджикистан TJ Таджикстандарт 

 

3 Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и 

метрологии от                        №                межгосударственный стандарт  ГОСТ ISO 

3834-5—202   введен в действие в качестве национального стандарта Российской 

Федерации с            

4 Настоящий стандарт идентичен международному стандарту ISO 3834-5:2021 

«Требования к качеству сварки плавлением металлических материалов. Часть 5. 
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3834-3 или ISO 3834-4» («Quality requirements for fusion welding of metallic materials — 

Part 5: Documents with which it is necessary to conform to claim conformity to the quality 

requirements of ISO 3834-2, ISO 3834-3 or ISO 3834-4», IDT).  
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Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего 

стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публи-

куется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, 

а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по 

стандартизации. 

В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соот-

ветствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте 

Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в 

каталоге «Межгосударственные стандарты» 
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Введение 

 

ISO 3834 состоит из следующих частей, под общим наименованием «Требования 

к качеству выполнения сварки плавлением металлических материалов»: 

- часть 1. Критерии выбора соответствующего уровня требований к качеству; 

- часть 2. Всесторонние требования к качеству; 

- часть 3. Стандартные требования к качеству; 

- часть 4. Элементарные требования к качеству; 

- часть 5. Документы для подтверждения соответствия требованиям к качеству 

ISO 3834-2, ISO 3834-3 или ISO 3834-4; 

- часть 6. Руководство по внедрению ISO 3834. 

 



 
 

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  
 

 
 

ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ СВАРКИ ПЛАВЛЕНИЕМ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ  

МАТЕРИАЛОВ 
 

Ч а с т ь  5. Документы для подтверждения соответствия требованиям к 

качеству ISO 3834-2, ISO 3834-3 или ISO 3834-4  
 

Quality requirements for fusion welding of metallic materials. Part 5. Documents with which 

it is necessary to conform to claim conformity to the quality requirements of ISO 3834-2, 

ISO 3834-3 or ISO 3834-4  
 

 

Дата введения — 2024—00—00 
 

 

1  Область применения 

 

В настоящем стандарте указаны стандарты, включая разделы и подразделы, 

требования которых необходимо выполнить для того, чтобы подтвердить соответ-

ствие требованиям к качеству ISO 3834-2, ISO 3834-3 или ISO 3834-4. 

 

П р и м е ч а н и е  — Для пайки см. ISO 22688. 

 

2  Нормативные ссылки 

 

В настоящем стандарте нет нормативных ссылок. 

 

3  Термины и определения 

 

В настоящем стандарте нет терминов и определений. 

ISO и МЭК поддерживают терминологические базы данных для использования в 

стандартизации по следующим адресам: 

- платформа онлайн-просмотра ISO: доступна по адресу http://www.iso.org/obp; 

- Электропедия МЭК: доступна по адресу http://www.electropedia.org/. 
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4  Документы, подтверждающие соответствие требованиям к ка-

честву ISO 3834-2, ISO 3834-3 или ISO 3834-4 

 

4.1 Общие положения 

 

Соответствие требованиям к качеству ISO 3834-2, ISO 3834-3 или ISO 3834-4 мо-

жет быть заявлено производителем в соответствии с одним или с несколькими из сле-

дующих вариантов: 

a) принятие документов ISO, перечисленных в таблицах 1–10; 

b) принятие иных документов с технически эквивалентными условиями докумен-

там ISO, перечисленным в таблицах 1–10; 

c) принятие различных согласованных стандартов, в случае применения их в 

стандартах, применяемым производителями. 

 

4.2 Применимость 

 

Существуют два типа документов по требованиям к качеству сварки плавлением: 

- тип А — документы ISO для сварочных процессов, требования к качеству кото-

рых приведены в нескольких документах, см. таблицы 1–9; 

- тип В — документы ISO для специальных процессов сварки, требования к каче-

ству которых приведены в одном документе, см. таблицу 10. 

 

П р и м е ч а н и е  — Требования к качеству сварки плавлением могут применяться и к 

сварке трением, сварке трением с перемешиванием и точечной сварке трением с перемеши-

ванием, если уместно (см. ISO 15620, ISO 18785 и ISO 25239). 

 

4.3 Сертификат 

 

Сертификационная организация или производитель, заявляющий о соответ-

ствии ISO 3834-2, ISO 3834-3 или ISO 3834-4, должны привести в сертификате под-

тверждающие стандарты или докумены. 
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Т а б л и ц а 1 — Сварщики и сварщики-операторы 

Сварочный  

процесс 
Документ ISO 

Подраздел 

ISO 3834-

2:2021 

Подраздел 

ISO 3834-

3:2021 

Подраздел 

ISO 3834-

4:2021 

Дуговая сварка ISO 9606-1, ISO 9606-2, 

ISO 9606-3, ISO 9606-4, 

ISO 9606-5, ISO 14732, 

ISO 15618-1, ISO 15618-2 

7.2 7.2 7.2 

Электронно-луче-

вая сварка 
ISO 14732 

Лазерная сварка 

и гибридная ла-

зерно-дуговая 

сварка 

ISO 14732 

Газовая сварка ISO 9606-1 

 

Т а б л и ц а 2 — Координаторы сварки 

Сварочный процесс 
Документ 

ISO 

Подраздел 

ISO 3834-

2:2021 

Подраздел 

ISO 3834-

3:2021 

Подраздел 

ISO 3834-

4:2021 

Дуговая сварка 

ISO 14731 7.3 7.3 Нет 

Электронно-лучевая сварка 

Лазерная сварка и гибридная ла-

зерно-дуговая сварка 

Газовая сварка 

 

Т а б л и ц а 3 — Персонал неразрушающего контроля 

Сварочный процесс Документ ISO 

Подраздел 

ISO 3834-

2:2021 

Подраздел 

ISO 3834-

3:2021 

Подраздел 

ISO 3834-

4:2021 

Дуговая сварка 

ISO 9712 8.2 8.2 8.2 

Электронно-лучевая сварка 

Лазерная сварка и гибридная  

лазерно-дуговая сварка 

Газовая сварка 

 

Т а б л и ц а 4 — Технические требования к процедуре сварки 

Сварочный  

процесс 
Документ ISO 

Подраздел 

ISO 3834-

2:2021 

Подраздел 

ISO 3834-

3:2021 

Подраздел 

ISO 3834-

4:2021 

Дуговая сварка ISO 15609-1 10.2 10.2 Нет 

Электронно-лучевая сварка ISO 15609-3 

Лазерная сварка и гибридная  

лазерно-дуговая сварка 

ISO 15609-4,  

ISO 15609-6 

Газовая сварка ISO 15609-2 
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Т а б л и ц а 5 — Аттестация процедур сварки 

Сварочный  

процесс 
Документ ISO 

Подраздел 

ISO 3834-

2:2021 

Подраздел 

ISO 3834-

3:2021 

Подраздел 

ISO 3834-

4:2021 

Дуговая сварка ISO 15607, ISO 15610, ISO 

15611, ISO 15612, ISO 15613, 

ISO 15614-1, 

ISO 15614-2, ISO 15614-3, 

ISO 15614-4, ISO 15614-5, 

ISO 15614-6, ISO 15614-7, 

ISO 15614-8, ISO 15614-10 

10.3 10.3 Нет 

Электронно-луче-

вая сварка 

ISO 15607, ISO 15611, ISO 

15612, ISO 15613, ISO 15614-

11 

Лазерная сварка 

и гибридная ла-

зерно-дуговая 

сварка 

ISO 15607, ISO 15611, ISO 

15612, ISO 15613, ISO 15614-

11, ISO 15614-14 

Газовая сварка ISO 15607, ISO 15610, ISO 

15611, ISO 15612, ISO 15613, 

ISO 15614-1 

 

Т а б л и ц а 6 — Послесварочная термообработка  

Сварочный  

процесс 

Документ 

ISO 

Раздел ISO 

3834-

2:2021 

Раздел ISO 

3834-

3:2021 

Раздел ISO 

3834-

4:2021 

Дуговая сварка 

ISO 17663 13 13 Нет 

Электронно-лучевая сварка 

Лазерная сварка и гибридная ла-

зерно-дуговая сварка 

Газовая сварка 

 

Т а б л и ц а 7 — Контроль и испытания во время сварки 

Сварочный  

процесс 
Документ ISO 

Подраздел 

ISO 3834-

2:2021 

Подраздел 

ISO 3834-

3:2021 

Подраздел 

ISO 3834-

4:2021 

Дуговая сварка ISO 13916, ISO/TR 17671-2, 

ISO/TR 17844 

14.3 14.3 Нет 

Электронно-луче-

вая сварка 

Нет 

Лазерная сварка 

и гибридная ла-

зерно-дуговая 

сварка 

Нет 

Газовая сварка Нет 
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Т а б л и ц а 8 — Контроль и испытания после сварки 

Сварочный  

процесс 
Документ ISO 

Подраздел 

ISO 3834-

2:2021 

Подраздел 

ISO 3834-

3:2021 

Подраздел 

ISO 3834-

4:2021 

Дуговая сварка 

ISO 10863, ISO 13588, ISO 

17635, ISO 17636-1, ISO 

17636-2, ISO 17637, ISO 

17638, ISO 17639, ISO 17640, 

ISO 22825 

14.4 14.4 Нет 

Электронно-луче-

вая сварка 

Лазерная сварка 

и гибридная ла-

зерно-дуговая 

сварка 

Газовая сварка 

 

Т а б л и ц а 9 — Калибровка и валидация измерительного, контрольного и испытательного 

оборудования  

Сварочный  

процесс 

Документ 

ISO 

Раздел ISO 

3834-

2:2021 

Раздел ISO 

3834-

3:2021 

Раздел ISO 

3834-

4:2021 

Дуговая сварка 

ISO 17662 16 16 Нет 

Электронно-лучевая сварка 

Лазерная сварка и гибридная  

лазерно-дуговая сварка 

Газовая сварка 

 

Т а б л и ц а 10 — Иные процессы сварки плавлением 

Сварочный  

процесс 
Документ ISO 

Раздел ISO 

3834-

2:2021 

Раздел ISO 

3834-

3:2021 

Раздел ISO 

3834-

4:2021 

Дуговая приварка 

шпилек 

ISO 14555 Все, если применимо 

Алюминотермическая 

сварка/термитная 

сварка 

На момент публикации 

документы ISO отсут-

ствуют 

— — — 
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(all parts) 

Friction stir welding — Aluminium 
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